
Descripción	  del	  modelo	  
Alto	  rendimiento	  
Resistente	  
Una	  carcasa	  de	  plástico	  resistente	  
Higrostato	  incorporado	  
Contador	  de	  tiempo	  
Con	  fácil	  apertura	  para	  la	  limpieza	  
Se	  puede	  limpiar	  bajo	  un	  chorro	  de	  agua	  
Un	   depósito	   de	   agua	   grande	   con	   un	   control	   automático	  	  
de	  llenado	  del	  depósito	  
Opción	  de	  trabajo	  continuo	  (24	  h/al	  día)	  
Opción	   de	   conectar	   una	   manguera	   para	   evacuar	  	  
el	  agua	  condensada	  
El	   deshumidificador	   puede	   funcionar	   a	   la	   vez	   con	   una	   bomba	  	  
de	  agua	  conectada	  y	  un	  depósito	  para	  el	  agua	  
Posibilidad	  de	  apilar	  
Enchufe	  de	  higrostato	  de	  interiores	  
Desescarchado	  rápido	  y	  automático	  con	  gases	  calientes	  
Filtro	  de	  aire	  
Indicador	  del	  depósito	  lleno	  
Reinicia	  automáticamente	  después	  de	  un	  corte	  de	  energía	  
	  

Aplicación	  
Industria	  y	  Construcción	  	  
Edificios	  y	  sótanos	  inundados	  
Fábricas,	  Almacenes	  
Alquiler	  de	  maquinaria	  
	  
	  

Rendimiento	  (30°C/80%	  RH):	  
56	  l/24h	  	  
	  
Rango	  de	  trabajo:	  
humedad	  38	  -‐	  99	  %	  temperatura	  3	  -‐	  35	  °C	  

	  
Flujo	  de	  aire:	   Alimentación:	   Factor	  refrigerante:	   Las	  dimensiones	  de	  la	  caja:	  
500	  m³/h	   220-‐240	  /	  50	  V/Hz	   R410A	   730	  x	  580	  x	  835	  mm	  
Consumo	  de	  potencia:	   Capacidad	  del	  depósito:	   Paleta:	   Peso	  neto/bruto:	  
780	  W	   10,5	  l	   4	  pza.	   45	  /	  50	  kg	  
Para	  espacios	  de	  aprox.:	   Nivel	  de	  ruido:	   Compresor:	   	  
167	  m³	   53	  dB(A)	   rotativo	   	  

	  


